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Bugelpuppe mit Aussteifung am Armelende 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Bugein von Kleidungsstu- 
cken mit Armein - insbesondere von Hemden und Blusen - mittels einer Bugelpuppe ge- 
maiS den Oberbegriffen der AnsprQche 1 und 2. 

Aus dem Stand der Technik sind vielfaltig Vorrichtungen zum Bugein von KleidungsstO- 
cken mittels einer Bugelpuppe bekannt. Aus der Schrift EP 0 193 483 A1 (Nachanmel- 
dung zu FR 8500673) wird ein Verfahren und eine Bugelpuppe zum Bugein eines Klei- 
dungsstucke^'beschrieben. Das Kleidungsstuck wird hier zum Zwecke des Bugelns auf 
einen Blahsack der Bugelpuppe gezogen. Ein Luftstrom, im Innern des Blahsackes, 
dufchblast diesen und das Kleidungsstuck, wobei dann das Kleidungsstuck getrocknet 
und geglattet wird. Da der Blahsack auch in die Armel des Kleidungsstuckes hineingreift, 
werden auch diese getrocknet. In einer Ausgestaltung der Erfindung ist der Blahsack iiber 
die Manschetten (bzw. evtl. auch uber den Kragen) des Kleidungsstuckes hinaus verlan- 
gert. An diesen Verlangerungen sind au(ien flexible Klappen angebracht. Vorzugsweise 
sind sie aus dem gleichen Material wie der Blahsack. Ist nun das Kleidungsstuck auf der 
Bugelpuppe positioniert und der Luftstrom ist aktiviert, so werden der Blahsack und die 
Klappen gemeinsam und gleichzeitig von der Luft durchstromt. Durch den Luftstrom bla- 
hen sich dann der Blahsack und die Klappen auf. Der Blahsack legt sich dann von innen 
an das Kleidungsstuck an. Die Klappen jedoch legen sich von auSen auf die Manschetten 
des Kleidungsstuckes. Da die Klappen auch von der Trocknungsluft durchstromt werden, 
werden die Manschetten von innen durch den Blahsack und von auSen durch die Klappen 
getrocknet. 

Soil das Kleidungsstuck nach dem Trocknen wieder von der Bugelpuppe entfernt werden, 
so muissen erst die Klappen manuell in die andere Richtung umgelegt werden, bevor man 
das Kleidungsstuck von der Bugelpuppe herunterziehen kann. Dieses ist zeitaufwendig 
und umstandlich. Zudem ist es hinderlich, wenn beim Anbringen und beim Herunterziehen 
des Kleidungsstuckes, jedesmal der Armel des Kleidungsstuckes - insbesondere die 
Manschetten - an den Klappen hangen bleiben. Frisch gebugelte Manschetten konnen 
dabei wieder verknittern. 



00P2065 
Sl/ab 



15 



Durch den beschriebenen Stand der Technik gibt es auch noch einen weiteren Nachteil: 
Manschetten eines Kleidungsstuckes sind in der Regel knopfbar und haben damit ober- 
halb der Manschette (also zur Schulter des Kleidungsstuckes hin) einen Schlitz. Da der 
Blahsack sich beim Trocknen aufblaht, druckt er auf diesen Schlitz und offnet ihn dabei. 
Der Nachteil ist nun, dali ein derart geoffneter Schlitz in dieser Form getrocknet wird. Je- 
doch ist diese Form aus asthetischen Grunden nicht beabsichtigt. 

Es ist nun Aufgabe der Erfindung, ein Verfahren und eine Vorrichtung (in Form einer BO- 
gelpuppe) zu finden, die die beschriebenen Nachteile nicht mehr aufweisen oder zumin- 



1 0 dest reduzieren . 



Erfindungsgemali wird diese Aufgabe durch die Merkmale der kennzeichnenden Teile der 
Anspruche 1 und 2 gelost. Vorteilhafte Ausgestaltungen und Weiterbildungen der Erfin- 
dung ergeben sich aus den Unteranspruchen. 



Die Erfinder haben erkannt, da(3 das Glatten der Manschetten auch durch eine direkte 
Oder indlrekte Aussteifung des Blahsackes im Bereich der Armelenden moglich ist. D.h., 
dalJ die Aussteifung nur auf der Innenseite des Kleidungsstuckes angeordnet ist und dali 
storende Klappen unterhalb der Manschetten, wie beim Stand der Technik, nicht erforder- 
20 lich sind. Mit der direkten Aussteifung ist gemeint, dafi der Blahsack selbst ausgesteift 
wird. Unter der indirekten Aussteifung ist eine Aussteifung zu verstehen, die mittels eines 
zusatzlichen Teiles auf dem Blahsack - wiederum nur im Armelbereich des Kleidungsstu- 
ckes - realisiert wird. Diese Aussteifungen haben alle zusammen den Vorteil, daB sie in 
einfacher Weise verwirklicht werden konnen, 

25 

Im Rahmen der Erfindung kann diese Aussteifung entweder nur im Bereich der Man- 
schette Oder nur zwischen der Manschette und dem Schulterbereich des Kleidungsstu- 
ckes (also oberhalb der Manschette) oder auch in beiden Bereichen angeordnet sein. 

30 Diese Aussteifung kann in dem Material des Blahsackes vorhanden sein. So sind bei- 
spielsweise in den Blahsack hineingewirkte, steife Materialien denkbar. Aber es ist auch 
moglich, dali der Blahsack - zumindest punktuell - mit Flussigkeiten getrankt wird, die 
dann nach ihrer AushSrtung dem Blahsack die notige Stabilitat geben. 
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Wenn die Bugelpuppe in der Weise funktioniert. daS ein Luftstrom aus ihrem Innern das 
Kleidungsstuck trocknet, dann ist es vorteilhaft, wenn die Aussteifung luftdurchlassig 
gestaltet wird. Dadurch kann die Trocknungsluft auch im Bereich der Aussteifung das 
Kleidungsstuck durchstromen und somit trocknen. Werden in der Aussteifung kleine L6- 
cher mit ausreichend kleinen Durchmessern angebracht, so ist die Aussteifung ausrei- 
chend stabil, es kann Luft durch sie hindurchstromen und der Blahsack kann sich nicht 
durch die Locher hindurchschieben und dabei das Kleidungsstuck verformen. 

Eine besondere Form der Aussteifung, ist die Anbringung eines Aussteifungsteiles auf 
den Blahsack. Dieses Aussteifungsteil soil nachfolgend als Schlitzloffel bezeichnet wer- 
den. Dieser Schlitzloffel dient - wie sein Name schon sagt - der Aussteifung des Blahsa- 
ekes im Bereich des Schlitzes im Kleidungsstuck oberhalb der Manschette und hat die 
Form eines Loffels; besser gesagt die Form eines Schuhloffels. Ein Aufweiten dieses 
Schlitzes durch den Blahsack wird dadurch nicht mehr moglich. Auch fur den Schlitzloffel 
gilt bei einem Betrieb der Bugelpuppe mit einem Trocknungsluftstrom aus ihrem Innern, 
dali der Schlitzloffel vorzugsweise luftdurchlassig - beispielsweise mittels Locher - ausge- 
bildet sein sollte. Dabei kann der Schlitzloffel beziehungsweise allgemein die Aussteifung 
auch luftundurchlassig ausgebildet sein. 

Damit dieser Schlitzloffel seinen Halt auf dem Blahsack erhalt, kann mindestens eines 
seiner Enden in eine Lasche - die beispielsweise auf dem Blahsack aufgenaht ist - ein- 
greifen. Durch diese Lasche konnen Relativbewegungen zwischen Schlitzloffel und dem 
Blahsack besser ausgeglichen werden, well der Schlitzloffel in der Lasche gleiten kann. 

Es ist aber auch moglich, dalS der Schlitzloffel mit mindestens einem Ende direkt - bei- 
spielsweise durch Ankleben - an dem Blahsack angebracht wird. Es versteht sich, da ein 
derartiger Schlitzloffel ja zwei Enden hat. dad auch beide Befestigungsmoglichkeiten 
kombiniert sind. Der Schlitzloffel kann innen oder aulien am Blahsack befestigt bezie- 
hungsweise angeklebt sein. 

Es kann vorteilhaft sein. wenn die Manschette des Kleidungsstuckes beim Bugein gehal- 
ten wird. Dadurch erhalt sie einen besseren Sitz und wird dadurch zuverlassiger geglattet. 
Besonders praktisch ist es. wenn hierzu eine Klemme an dem Schlitzloffel losbar oder fest 
angeformt ist. Da die Klemme auBen auf die Manschette aufgreift, ist es auch fur sie vor- 
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teilhaft - egal ob der Trocknungsluftstrom von aulien oder innen kommt - wenn sie luft- 
durchlassig ist, damit die Trocknung nicht durch aulien aufliegende Teile behindert wird. 
Die Luftdurchlassigkeit kann wiederum mittels Locher bewerkstelligt werden. 

In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung wird die Luftdurchlassigkeit bewulit verhin- 
dert. Da die Stirnflache des unteren Endes des Blahsack-Teiles, welches sich im Armel 
des Kleidungsstuckes befindet, keine Trocknungsaufgaben hat, ist es vorteilhaft, wenn bei 
einem Betrieb der Bugelpuppe mit einem Luftstrom aus ihrem Innern, keine wertvolle 
Trocknungsluft aus der Stirnflache austritt. 

Oftmals reicht die Prelikraft des Blahsackes nicht aus, urn die Manschette des Kleidungs- 
stuckes ausreichend zu glatten. Urn dennoch ein befriedigendes Ergebnis zu erzielen, 
kann im Bereich der Manschette in dem Blahsack, ein Spannmechanismus angeordnet 
sein. Dieser Spannmechanismus besteht dann zweckmaliigerweise beispielsweise aus 
zwei Spannbacken, die sich - mit einer Feder belastet - aufeinander abstutzen. 

Die Erfindung soil nun anhand der Figuren naher eriautert werden. Es zeigen: 

Figurl: einen Teil einer Bugelpuppe und eines Kleidungsstuckes mit einer Aus- 
steifung im Bereich einer Manschette; 

Figur 2: Eine Ansicht wie in Figur 1 , jedoch mit einer zusatzlichen Aussteifung (ei- 
nem Schlitzloffel) im Bereich oberhalb der Manschette; 

Figur 3: eine Ansicht wie in Figur 2, jedoch mit einer an den Schlitzloffel angeform- 
ten Klemme; 

Figur 4: einen Querschnitt durch den Bereich einer Manschette mit einem Spann- 
mechanismus fur die Manschette. 

In der Figur 1 ist im Bereich einer knopfbaren Manschette 3 eines Kleidungsstuckes 2 
eine Aussteifung des Blahsackes 7 zu sehen. Diese Aussteifung stellt die Funktion eines 
Manschettenglatters 1 dar. Durch die Aussteifung des Manschettenglatters 1 ist dieser 
luftundurchlassig geworden. Deshalb ist er mit Luftlochern 9 versehen, damit der Luft- 
strom auch die Manschette 3 trocknen kann. Das untere Ende des Blahsackes (hier links 
im Bild) weist einem luftundurchlassigen Bereich 14 auf. damit nicht wertvolle Trock- 
nungsluft ungenutzt nach aulJen dringen kann. Nach dem Aufziehen des Kleidungsstu- 
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ekes 2 auf die Bugelpuppe und dem Knopfen der Manschette 3 kann der Luftstrom fur 
den Blahsack 7 eingeschaltet werden. Da der Manschettenglatter 1 mit Luftlochern verse- 
hen ist, dringt die Trocknungsluft durch diese Locher nach auBen und trocknet und glattet 
dabei die Manschette 3. Die Aussteifung ist gegenuber dem ubrigen Bereich des Blahsa- 
5 ekes 7 und des Kleidungsstuekes 2 mittels einer Grenzlinie 13 abgegrenzt. Dieser Bereieh 
des Arnnels ist durch einen Schlitz im Stoff gekennzeiehnet. Der uberlappende Stoff im 
Bereich des Schlitzes wird in der Faehwelt auch Ubertritt 21 genannt. Der darunterliegen- 
de Stoff heifit Untertritt 22. Der auBenliegende, schmale, spitz zulaufende (hier rechts) 
Stoffstreifen, wird als Besatz 20 bezeiehnet. Im Bereich 12 entsteht somit mindestens eine 
\ .10 doppelte Stofflage. Beim Betrieb der Bugelpuppe druckt die Luft in dem Blahsack 7 den 
^(P Bereich 12 auseinander. Der Ubertritt 21 und der Untertritt 22 erfahren eine Bewegung in 
eine Dehnrichtung 19. Wenn der Stoff des Kleidungsstuekes 2 im Verhaltnis zum Druck in 
dem Blahsack 7 nicht steif genug ist, so kann es zu einer nieht beabsichtigten Verformung 
des Kleidungsstuekes 2 in diesem Bereieh kommen. 

15 

Mit der Figur 2 soli nun eine Abhilfe gegen das Verformen im Bereich des Ober- 21 bzw. 
Untertrittes 22 gezeigt werden. Hier ist zusatzlich zum Manschettenglatter 1 eine Aus- 
steifung in Form eines Schlitzloffels 11 venA^endet worden. Dieser Schlitzloffel 11 wird an 
seinem einen Ende (hier rechts) mittels einer Lasche 10 gehalten. Diese Lasche 10 ist mit 
20 Nahten 8 am Blahsack 7 befestigt. Das andere Ende des Schlitzloffels 1 1 ist in diesem 
Ausfuhrungsbeispiel in der Nahe der Manschette 3 auf dem Blahsack 7 befestigt. 

Durch die Aussteifung mit Hilfe des Schlitzloffels 11 wird zwar auch eine Druckkraft auf 
den Qber- 21 bzw. den Untertritt 22 ausgeubt. jedoch da der Schlitzloffel 1 1 flachig druckt 
25 und auch aufgrund seiner Steifigkeit fast keine Wolbung zulaBt, erfolgt keine nennens- 
werte Aufweitung des besagten Schlitzes. 

In der Figur 3 ist eine weitere Ausgestaltung der Erfindung verdeutlicht. Damit der 
Schlitzloffel 11 - bei einem Trocknungsluftstrom aus dem Innern des Blahsackes 7 - nicht 
30 die Trocknung des Kleidungsstuekes 2 behindert, ist dieser mit Luftlochern 9 versehen. 
Zusatzlich ist der Schlitzloffel 11 mit einer Klemme 6 versehen. Diese Klemme 6 ist hier 
an dem Schlitzloffel 11 fest angeformt. Da der Schlitzloffel 11 zwischen dem Blahsack 7 
und dem Kleidungsstuck 2 angeordnet ist und die Klemme 6 die Manschette 3 umgreift, 
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wird die Manschette 3 dadurch gehalten und auch geformt. Auch die Klemme 6 ist zur 
besseren Luftdurchlassigkeit mit Luftlochern 9 versehen. 

Der Manschettenglatter 1 ist in diesem Ausfulirungsbeispiel nicht mehr durch eine zusatz- 
5 liche Aussteifung im Bereich der Manschette 3 gekennzeichnet, Dennoch kann man aber 
auch hier von einem Manschettenglatter 1 sprechen, da der aufgeblasene Blahsack 7 
ebenfalls eine spannende und damit auch glattende Wirkung hat. Der Blahsack 7 ist In 
diesem Beispiel im Bereich des Kleidungsstuckes 2 insgesamt luftdurchlassig, Deshalb 
wurde zur Verdeutlichung, der luftundurchlassige Bereich 14 an der Stirnflache des Blah- 
10 sackes 7, gegeniiber den vorausgegangenen Figuren, durch eine Schraffur hervorgeho- 
ben. 



Der dargestellte Querschnitt in der Figur 4 soil einen moglichen Spannmechanismus 16 
fur die Manschette 3 eines Kleidungsstuckes 2 veranschaulichen. Damit die ellipsenfdrmi- 

15 gen Linien nicht ineinander Qbergehen. wurde sie deutlich zueinander beabstandet. In 
Wirklichkeit liegen sie direkt aufeinander. Die Manschette 3 ist mit einem Knopf 4 ver- 
schlossen. Welter innen liegend beflndet sich der Blahsack 7. Zwei Spannbacken 17 
pressen sich von Innen an den Blahsack 7 an. Diese Kraft fur die Anpressung resultiert 
aus einer Feder 18, die die gefuhrten Spannbacken 17 auselnander druckt. Die Spannba- 

20 cken 17 fullen zwar nicht den vollen Umfang der Manschette 3 aus, aber dieses ist fur ein 
zufriedenstellendes Glattergebnis auch nicht erforderlich. Wenn namllch die Spannbacken 
17 in der gezeigten Weise die Ellipse in Langsrichtung spannen, so kann der Luftstrom im 

r Blahsack 7 dennoch eine klelne Wolbung der Manschette 3 erzielen, die dann aber eine 
betrachtllche tangentlale Spannwirkung erzeugt. 



Damit die Spannbacken 17 nicht einem Trocknungsluftstrom (falls er aus dem Innern des 
Blahsackes kommt) den Zugang zu der Manschette 3 versperren, konnen die Spannba- 
cken 17 mit Luftlochern 9 ausgestattet sein. 




25 



30 



Zum leichteren Wechsel eines Kleidungsstuckes 2 im Bereich der Manschetten 3, mul^ 
der Spannmechanismus 16 nur kurz mit den Fingern einer Hand zusammengedruckt wer- 
den. 



Patentanspruche 



Verfahren zum Bugein von Kleidungsstucken (2) - insbesondere von Hemden 
und Blusen - mit Armein, die Manschetten aufweisen (3), auf einem Blahsack (7) 
einer BUgelpuppe, wobei der Blahsack (7) in den Bereich der Manschetten (3) 
des Kleidungsstuckes (2) hineinragt und den Armel des Kleidungsstuckes (2) 
wahrend des Bugelns dabei stutzt und formt, dadurch gekennzeichnet, dali das 
Kleidungsstuck (2) im Bereich des Anmelendes mit zusatzlichen Mittein zusatzlich 
gestutzt und geformt wird. 

Bugelpuppe zur Durchfuhrung des Verfahrens nach Anspruch 1, wobei die Bu- 
gelpuppe einen aufblasbaren Blahsack (7) aufweist, der sich auch bis in die 
Manschetten (3) des Kleidungsstuckes (2) hinein erstreckt, dadurch gekenn- 
zeichnet, dali der Blahsack (7) im Bereich des Armelendes mit einer Aussteifung 
versehen ist. 

Bugelpuppe nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dali der Blahsack (7) 
im Bereich der Manschette (3) mit einer Aussteifung versehen ist. 

Bugelpuppe nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dali in einem 
Bereich zwischen Manschette (3) und Schulter des Kleidungsstuckes (2), mit ei- 
ner Aussteifung versehen ist. 

Bugelpuppe nach einem der Anspruche 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet dali 
die Aussteifung luftdurchlassig gestaltet ist. 

Bugelpuppe nach einem der Anspruche 2 bis 5, dadurch gekennzeichnet dali 
die Aussteifung mindestens ein Luftloch (9) aufweist. 

Bugelpuppe nach einem der Anspruche 2 bis 6, dadurch gekennzeichnet. dali 
die Aussteifung in dem Material des Blahsackes (7) angeordnet ist. 
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Bugelpuppe nach einem der Anspruche 2 bis 7, dadurch gekennzeichnet, da(J 
auf dem Blahsack (7) ein Aussteifungsteil - ein sogenannter Schlitzloffel (11) - 
angeordnet ist. 

Bugelpuppe nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dad der Schlitzloffel 
(11) an mindestens einem seiner Enden mittels einer Lasche (10) - die an dem 
Blahsack (7) angebracht ist - gehalten wird. 

Bugelpuppe nach einem der Anspruche 8 Oder 9, dadurch gekennzeichnet. 
da(5 der Schlitzloffel (1 1) an mindestens einem seiner Enden direkt an dem Blah- 
sack (7) angebracht ist. 

Bugelpuppe nach einem der Anspruche 8 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daU 
an dem Schlitzloffel (11) eine Klemme (6) zum Fixieren der Manschette (3) an- 
geformt ist. 

Bugelpuppe nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dali die Klemme (6) 
luftdurchlassig gestaltet ist. 

Bugelpuppe nach Anspruch 11 oder 12, dadurch gekennzeichnet, daS die 
Klemme (6) mindestens ein Luftloch (9) aufweist. 

Bugelpuppe nach einem der Anspruche 2 bis 13. dadurch gekennzeichnet, dad 
der Blahsack (7) - an seinem Ende in der Manschette (3) - einen luftundurchlas- 
sigen Bereich (14) aufweist. 

Bugelpuppe nach einem der Anspruche 2 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dad 
die Aussteifung im Bereich der Manschette (3) einen innenliegenden Spannme- 
chanismus (16) aufweist. 

Bugelpuppe nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dad der Spannme- 
chanismus (16) aus zwei sich aufeinander abstutzenden Spannbacken (17) be- 
steht. 
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Fig. 2 





Fig. 4 
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5 ZUSAMMENFASSUNG 

Bugelpuppe mit Aussteifung am Armelende 

Die Erfindung betriffl ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Bugein von Kleidungsstu- 
10 cken mit Armel, insbesondere von Hemden und Blusen. mittels einer Bugelpuppe. die 
einen Blalisack aufweist, der sich beim Biigeln im Innern des Kleidungsstuckes befindet. 
Der Blahsack reicht dabei bis in die Manschetten des Kleidungsstuckes hinein. Urn die 
Manschetten beim Bugein besser gl3tten zu konnen, kann zum einen im Bereich der 
Manschetten dieses Ende des Blahsackes mit einer Aussteifung versehen werden. Um 
^ 15 auch den Schlitz oberhalb der Manschette - dem sogenannten Gber- und Untertritt - bes- 
ser in Form halten zu konnen, kann auch hier eine Aussteifung vorgesehen sein. Mittels 
eines innenliegenden Spannmechanismus im Bereich der Manschette, kann das Gtatten 
noch welter verbessert werden. 

20 

Figur3 
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Fig. 3 




